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Automatisch optische Inspektion

Advanced Process Control

Acceptable Quality Level

Mittelwert-Spannweiten-Methode (engl. average and range method)
Automatische Rontgeninspektion (engl. automatic X-ray inspection)
Rechnerunterstitzte Fertigung (engl. computer aided manufacturing)
Rechnerunterstitzte Qualitatssicherung (engl. computer aided quality)
Condensed Nearest Neighbor Rule

Cross Industry Standard Process for Data Mining

Deutsches Institut fir Normung

Statistische Versuchsplanung (engl. design of experiments)
Erwartungsmaximierungsalgorithmus

Edited Nearest Neighbor Rule

Fertigungsmesstechnik

Sichtfeld (engl. field of view)

First Principle Modell

Geldeinheit

GroRer Qualitatsregelkreis

Guide to the Expression of Uncertainty in Measurement
Funktionsprufung (engl. in-circuit-test)

in Ordnung

International Organization of Standardization
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IT Informationstechnik

KDD Knowledge Discovery in Databases

KDID Knowledge Discovery in Industrial Databases

Kl Kinstliche Intelligenz

k-NN k-Nearest-Neighbor-Klassifikator

KNN Kunstliche Neuronale Netze

KQR Kleiner Qualitatsregelkreis

KVP Kontinuierlicher Verbesserungsprozess

MAR Zufallig fehlende Werte (engl. missing at random)

MCAR Absolut zufallig fehlende Werte (engl. missing completely at random)
ML Maschinelles Lernen

MLR Multiple lineare Regression

MNAR Nicht-zufallig fehlende Werte (engl. missing not at random)
MPC Model Predictive Control

MSA Messsystemanalyse

NB Naive Bayes

NCL Neighborhood Cleaning Rule

nio Nicht in Ordnung

OEG Obere Eingriffsgrenze

oGwW Oberer Grenzwert

0SG Obere Spezifikationsgrenze

0SS One-Side Selection

PCA Hauptkomponentenanalyse (engl. principal component analysis)
PCB Leiterplatte (engl. printed cicuit board)

PCR Hauptkomponentenregression (engl. principle component regression)
PPM Teile pro Million (engl. parts per million)

QM Qualitdtsmanagement
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QRK
ROC
SEMMA
SMOTE
SMT
SOM
SPC
SPI
SVM
TQM
TSA
UEG
uGw
USG
VDA
VM

WE

ZE

Qualitatsregelkreis

Receiver operating characteristic

Sample, Explore, Modify, Model, Assess

Synthetic Minority Oversampling Technique

Surface mount technology

Selbstorganisierende Karte (engl. self organizing map)
Statistische Prozessregelung (engl. statistical process control)
Lotpasteninspektion (engl. solder paste inspection)
Stutzvektormethode (engl. support vector machine)
Total Quality Management

Zeitreihenanalyse (engl. time series analysis)

Untere Eingriffsgrenze

Unterer Grenzwert

Untere Spezifikationsgrenze

Verband der Automobilindustrie

Virtuelle Metrologie

Wareneingang

Zeiteinheit
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Laufvariablen

Zeichen
A B

i,j,k,mnr

Formelzeichen

Zeichen
AUC

AV

a

Bias

c

Cins Gk
Cps Cpk
Cov(g;)
d(y,x)
du(x,y)
dye(x)
dw

Einheit
[-]
[-]

Einheit

Beschreibung
Zufallsereignisse

allgemeine Laufvariablen

Beschreibung

Flache unter der ROC-Kurve (engl. area under the curve)
Bedienereinfluss (engl. appraiser variation)
Signifikanzniveau

Systematische Messabweichung
Regressionskoeffizienten

Gewichtungsfaktor

Schétzwerte der Regressionskoeffizienten
Schwellwert auf der ROC-Kurve

Optimaler Schwellwert auf der ROC-Kurve
Skalar, C € R

Maschinenfahigkeitsindex

Kurzzeitige Prozessfahigkeit

Kovarianz der Residuen ¢;

Distanz zwischen x und y, x,y € RP
Hamming-Abstand zwischen x und y, x,y € RP
Mittlere absolute Abweichung

Durbin-Watson-TestgroRRe
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E(4) [-] Entropie des Attributs A

e [-] Absolute Messabweichung, Messfehler

é; [-] Standardisierte Residuen

€ [-] Fehler / Prognosefehler

& [-] Residuen der Regression

3 [-] Aufsteigend sortierte Residuen

E(g) [-] Erwartungswert der Residuen ¢;

ESS [-] Erklarte Streuung (engl. explained sum of squares)
EV [ Geratestreuung (engl. equipment variation)
E, [] F-MafR

FN [-] Falsch Negativ

FNR [-] Falsch-Negativ-Rate

FP [-] Falsch Positiv

FPR [-] Falsch-Positiv-Rate

Gini(A) [-] Gini-Koeffizient des Attributs A

GM [-] Geometrisches Mittel

%GRR [-] Kennwert fiir die Wiederhol- und Vergleichsprézision
h [-] Hyperebene

H, [-] Nullhypothese

H, [-] Alternativhypothese

H(X) [-] Entropie der Klassenvariable

IR [-] Imbalance Ratio

K, [-] Skalar, K; € R

K, [-] Skalar, K, € R

Kpu,j [GE] Kosten fiir den Einsatz von Priifmittel j

Kp; [GE] Prifkosten bei Einsatz von Prifmittel j

Kr ap [GE] Fehlerkostensatz fiir ein falschlich abgelehntes Gutteil
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Kran [GE] Fehlerkostensatz fiir ein falschlich angenommenes Schlechtteil

KO [-] Konfidenz

lim(...) [-] Grenzwert von ...

%LIN [-] Kennwert fir die Linearitat eines Messmittels

iir}ii(n{xi} [-] Maximum der Werte x;,i = 1, ...,n

MAE [-] Mittlerer absoluter Fehler (engl. mean absolute error)

MSE [-] Mittlerer quadrierter Fehler (engl. mean squared error)

u [-] Erwartungswert

N(u,0?) [-] Normalverteilung mit Mittelwert x4 und Standardabweichung o

ndc [-] Number of distinct categories

NPW [-] Negativer Pradiktiver Wert

0(...) [ZE] Laufzeit eines Algorithmus

0; [-] Parameter der nicht-linearen Regression

PPW [-] Positiver Pradiktiver Wert

p [-] Minkowski-Konstante, p > 1

P [-] Relative Haufigkeit

p(4) [-] A-priori-Wahrscheinlichkeit des Ereignisses A

p(4|B) [-] Wahrscheinlichkeit des Ereignisses A unter der Bedingung, dass
B eingetreten ist

p(x) [-] Auftretenswahrscheinlichkeit

Dab,j [-] Anzahl falschlich abgelehnter Gutteile

Pan,j [-] Anzahl falschlich angenommener Schlechtteile

Py, Py [-] Langfristige Prozessfahigkeit

Q [ Quartilsabstand

R [-] Spannweite

R? [-] Bestimmtheitsmal}

RAE [-] Relativer Absoluter Fehler (engl. relative absolute error)

RE [-] Auflésung (engl. resolution)
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%RE [ Auflésung in Relation zu einer Bezugsgrole, z. B. der Toleranz
RMSE [-] Mittleres Abweichungsquadrat (engl. root-mean-squared error)
RN [-] Richtig Negativ
RNR [-] Richtig-Negativ-Rate
RP [-] Richtig Positiv
RPR [-] Richtig-Positiv-Rate
R&R [-] Wiederholbarkeit und Vergleichspréasizion (engl. repeatability &
reproducibility)

R&R% [%] Wiederholbarkeit und Vergleichspréazision in Relation zu einer
BezugsgroRe, z. B. der Toleranz

RSE [-] Relativer Quadrierter Fehler (engl. relative squared error)

RSS [-] Nicht erklarte Streuung (engl. residual sum of squares)

R, [-] Differenz aus dem gréRten und kleinsten Gesamtmittelwert bei
der Berechnung des Bedienereinflusses

s, a2 [-] Standardabweichung

s? [] Varianz

Sg [-] Zufallige Messabweichung des Messgeréts

T [-] Toleranz

T; [-] i-te Teilmenge

TSS [-] Gesamtstreuung (engl. total sum of squares)

U [-] Erweiterte Messunsicherheit

u(x;) [-] Standardunsicherheit

Ugy [-] Unsicherheitskomponente ,Vergleichbarkeit der Bediener*

Ug; [-] Unsicherheitskomponente , Systemische Messabweichung*”

Ucar | Ucar [-] Unsicherheitskomponente ,Kalibrierung Referenzteil

Ugy [-] Unsicherheitskomponente ,Wiederholbarkeit*

Ugyr [-] Unsicherheitskomponente ,Wiederholbarkeit am Referenzteil”

Upn [-] Unsicherheitskomponente ,Linearitatsabweichung®

Ums

Kombinierte Standardunsicherheit ,Messsystem*
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Ump
Uopy
URE
UREST
UsTaB
Ur

w

Xm
Xmin

xm ax

Y,y

[lxIl

Kombinierte Standardunsicherheit ,Messprozess*
Unsicherheitskomponente ,Inhomogenitat Prifobjekt*
Unsicherheitskomponente , Auflésung Anzeige®
Unsicherheitskomponente ,Rest”
Unsicherheitskomponente ,Vergleichbarkeit Zeitpunkte*
Unsicherheitskomponente , Temperatur®
Shapiro-Wilk-Teststatistik

Regressoren der nicht-linearen Regression

Mittelwert einer Messreihe

Modus einer Messreihe

Merkmalsvektor

Merkmal, Messwert

Richtiger Wert des Normals

Kleinster Wert / Minimum

GroRter Wert / Maximum

Prognosewert

p-Quantil

Richtiger Wert

Zielvariable

Geschatzte Regressionsgerade

Norm von x € RP



