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Symbolverzeichnis

Lateinische Symbole:

A
A

ar

Da
D

Ds
Dz

s

Nullviskositat

GrundgroéRe Flache
Temperaturverschiebungsfaktor

Breite des Durchlasskanals

mittlere Breite

GrundgroRe Breite

Reziproke Ubergangsgeschwindigkeit des CARREAU-Modells
FlieRgesetzexponent des CARREAU-Modells
Spezifische Warmekapazitat

GrundgroRe Durchmesser

AuRendurchmesser des Rotors
Innendurchmesser des Rotors
SchneckenauRendurchmesser
Zylinderinnendurchmesser

Stegbreite

Korrekturfaktor der Druckstrémung
Stegeinflusskorrekturfaktor der Druckstromung
Stegeinflusskorrekturfaktor der Schleppstromung
Gravitationskonstante

Gravitationskonstante in z-Richtung

GrundgroRe Hohe
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Hr Hbéhe des Rotors

h Hoéhe des Durchlasskanals

K Konsistenzfaktor des PotenzflieRgesetzes
Ko Viskositat bei der Schergeschwindigkeit 1s™
L GrundgroRe Lange

Lp verkurzte Kanallange

Lk angepasste Kanallange

Maiss Dissipationsmoment

m Durchsatz

n Exponent des PotenzflieRgesetzes

Nk Anzahl der Durchlasskanale

No Schneckendrehzahl

N Drehzahl; Betriebsdrehzahl

Norenz Grenzdrehzahl

Ngem gemessene Drehzahl

Nmax maximale Drehzahl

Nopt Drehzahloptimum

p Druck

Ap Druckdifferenz in Kanalrichtung

Apayn Druckdifferenz im dynamischen Fall
Apagyn,(N) dynamischer Druckverlust bei Betriebsdrehzahl

Apgyn,(Narenz)  dynamischer Druckverlust bei Grenzdrehzahl

Apred reduzierte Druckdifferenz
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Apstat
Payn
Paiss
R

R

Ts
Ts

To

<

Vy

Vu,max

Vx

Vz

Vo

Vox

Voz

dyn

Druckdifferenz im statischen Fall
durch die Druckreduzierung freigesetzte Energie
Dissipationsenergie

GrundgroRe Radius

mittlerer Radius

Spalthéhe

Zeit

Temperatur, Grundgréfe Temperatur
Bezugstemperatur
Standardtemperatur
Bezugstemperatur
Geschwindigkeitsvektor

mittlere Umfangsgeschwindigkeit

Umfangsgeschwindigkeit

maximale Umfangsgeschwindigkeit
Geschwindigkeitskomponente in x-Richtung
Geschwindigkeitskomponente in y-Richtung
Geschwindigkeitskomponente in z-Richtung

Geschwindigkeit der oberen Platte
Geschwindigkeitskomponente in x-Richtung der oberen Platte
Geschwindigkeitskomponente in z-Richtung der oberen Platte

Volumenstrom

Volumenstrom im dynamischen Fall
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V, Volumenstrom pro Durchlasskanal

V korrigier korrigierter Volumenstrom

Ve Volumenstrom im statischen Fall

X Koordinatenrichtung

y Koordinatenrichtung

z Koordinatenrichtung, Zylinderkoordinatenrichtung

Griechische Symbole:

a

B

Umschlingungswinkel

Parameter des Arrhenius-Ansatzes
Schergeschwindigkeit
Leckspalththe

Viskositat

Warmeleitfahigkeit

Dimensionsloser Durchsatz

Dimensionsloser Druckgradient fiir Potenzgesetzfluide

Dimensionsloser Volumenstrom

Dichte

Schmelzedichte

Schubspannung

Schubspannung in y-Ebene in x-Richtung
Schubspannung in y-Ebene in z-Richtung

Wandschubspannung



Symbolverzeichnis VIl

012

Parameter der Anderung der inneren Energie
Korrekturfaktoren der Schneckentheorie
Gangsteigungswinkel

Winkelgeschwindigkeit



