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Schmelzenzufuhr und Bandoberflichenqualitit beim
Zweirollengiefiverfahren

Beim Zweirollengiekverfahren nach der Bessemermethode wird Stahlschmelze zwischen
zwei symmetrisch angeordnete, sich gegenléufig drehende Rollen gegossen. Zwischen den
Giefirollen entsteht so ein fliissiger Schmelzepool. Die auf den Rollen erstarrenden me-
tallischen Halbschalen werden im engsten Punkt zwischen den Rollen zusammengefiigt.
Da bei der weiteren Verarbeitung des so entstehenden Diinnbandes die Eingriffsmog-
lichkeiten zur Verbesserung der Bandqualitét begrenzt sind, wird verstdrkt Wert auf die
Qualitat des gegossenen Bandes gelegt. In dieser Arbeit werden verschiedene Ansétze
betrachtet, um die Beschaffenheit der Diinnbandoberfliche zu verbessern. Diese Ansétze
ist neben der theoretischen Untersuchung der Poolaufbauphase insbesondere das Studi-
um der Einflukgréfen von bestimmten Diisenkonfigurationen und Versuchsparametern
auf die Bandoberflaichenqualitit.

Zunéchst liefern Simulationsrechnungen durch die theoretische Beschreibung der
Poolaufbauphase Kenntnisse iiber den zeitlichen Beginn der stabilen Gussphase. Mit
diesen Simulationsrechnungen kann der zeitliche Verlauf des Poolaufbaus als Funktion
von Beriihrwinkel und Versuchszeit oder als Funktion von Poolh6he und Versuchszeit
sowie die Abhéngigkeit der Banddicke von der Versuchszeit berechnet werden. Ferner
konnen bei gegebenen Parametern einer beliebigen Zweirollengieffanlage die entsprechen-
den zu erwartenden Zeiten der Poolaufbauphase ermittelt sowie Maknahmen fiir eine
wirkungsvolle Beeinflussung der fiir den Poolaufbau benétigten Zeit aufgezeigt werden.

Ferner werden mit einem Wassermodell aus Acrylglas einige Diisenkonfigurationen
untersucht und in ihrer Auswirkung auf Oberflaichenwellen im Pool verglichen. Es wurden
Tauchrohr, Flachstrahldiise und Rundstrahlreihendiisen untersucht. Es zeigte sich bei
den Versuchen mit Flachstrahl- bzw. Rundstrahlreihendiisen, dass durch Diisen, deren
Diisenkorper auf der Oberfliche des Pools aufsitzt, eine andere Charakteristik in der
Oberfléchenwelligkeit des Pools geschaffen wird als durch ein konventionelles Tauchrohr.
Infolge einer insbesondere in Breitenrichtung des Pools gleichméRigeren Verteilung der
Fliissigkeit werden bei diesen Diisen grofe Amplituden und Standardabweichungen der
Pooloberfliche vermieden. Das Tauchrohr hingegen bewirkt einen Materialstau an den
Seitenplatten und erzeugt so grofe Amplituden der Pooloberfléche.

In Versuchen an einer Zweirollengiefsanlage werden diese Diisenkonfigurationen auf
ihre Wirksamkeit im Heifsversuch mit Stahl untersucht. Ferner werden die Zusammen-
hénge zwischen Beriihrzeiten, Diisenaustrittsgeschwindigkeiten, Bandoberflichenquali-
tdten und Warmestromdichten ermittelt. Eine kurze Beriihrzeit verbessert die Band-
qualitdt, denn es kommt weniger zu einem Aufreiffen der Halbschalen und zu einem
Schmelzeaustritt aus dem Pool, wodurch die Entstehung von Blutern an der Bandober-
flache verhindert wird. Eine hohe Diisengeschwindigkeit verbessert die Bandqualitét, weil
so die Temperaturverteilung der Schmelze im Pool verdndert sowie ein direkter Kontakt
der Halbschalen mit dem Schmelzestrom vermieden wird und damit die Moglichkeit ei-
nes Wiederaufschmelzens oder einer Erosion der Halbschalen durch den Schmelzenstrom
vermindert wird.



